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Zeitschrity fur.
angewandte Ciemie

zeigevorrichtungen, von denen die eine der anderen diame-
tral gegeniiberliegt und aus der entgegengesetzfen Richtung
ablesbar isl, und durch zwei Gruppen von sich iiber einen
Ausschnitt von 180° erstreckenden Schaudfinungen, von
welchen Gruppen je eine an jedemn Ende des Geh#uses liegt. —
5. dad. gek., daB3 das aus plankonvexen Elementen bestehende
Linsensystem mit seinen ebenen Flichen iiber die Linsen-
fassunig hinausragt und eine ‘Wischeinrichtung zur Reinigung
der freien: Linsenoberflache besitzt. — Von bekannten Torsions-
kraftmessern dieser Art unterscheidet sich das beschriebene
dadurch, daff die optische Achse der Linse parallel zur Welle
und die Anzeigevorrichtung in der Bremnnebene der Linse an-
geordnet ist.  Dadurch wird der Vorteil erreicht, dafl einer-
seits die Sichilinie des Beobachters stets parallel zur Welle
lduft und anderseits das Bild der Amnzeigevorrichtung in der
Unendlichkeit in einer Richtung mit der Wellenachse er-
scheint. Zeiger und Skala der Anzeigevorrichtung erscheinen
also stets unbeweglich, wihrend jeder Teil der Linse sich dem
Auge des Beobachters ‘gegeniiber - befindet. Zeichn. (D. R.
P. 422926, KI. 42k, Gr. 1, vom 5. 6. 1924, Prior. England
15. 8. 1928, ausg. 15. 12. 1925.) \ dn.

III, Spezielle chemische Technologic;
3. Metalloidverbindungen.

Dr. R. Vetterlein und Chemische Fabrik zu Schoningen,
Schéningen i. Braunschweig. Verfahren zur Herstellung von
Schwefelsdure in  Tiirmen, dad. gek., daBl aufler einem
Gloverturm an sich bekannter Bauart nur noch ein oder mehrere
nebeneinandergeschaltete  weitere Reaktionstiirme von zu-
sammen ein Vielfaches des Gloverquerschnittes erreichendem
Querschnitt vorhanden sind, und wobei diese letzteren, zweck-
mifig mit beliebigem Fiillmaterial ausgesetzten Tiirme gleich-
zeitig als Oxydations- und Absorptionsraum dienen. — Der
grundsétzliche Unterschied vorliegender Erfindung gegeniiber
dem Arbeiten mit mehreren Tiirmen liegt darin, daf} vorliegend
aufier dem Gloverturm nur ein einziger Arbeitsraum néotig ist
und keine zeitliche oder réumliche Trennung zwischen Oxy-
dations- und Absorptionsraum erforderlich ist. Zeichn. (D. R. P.
416 859, K1, 121, Gr. 25, vom 29. 11. 1924, ausg. 81.7. 1925.)

dn.

Verein fiir chemische und metallurgische Produktion,
Aussig a, E., Tschechoslowakische Republik. Elekirolytische
Zelle zur Herstellung von Chleraten nach dem direkten elektro-
lytischen Verfahren, 1. gek. durch nebeneinanderliegende ver-
senkte Elektroden mit dariiber ruhender hoher Fliissigkeits-
schicht. — 2. dad. gek., da} die Stromzufithrung weder zu den Ka-
thoden noch zu den Anoden innerhalb der Zelle durch die Fliissig-
keitsschicht hindurchgeht. — 3. dad. gek., daf} die StromzufiihTung
zu den Anoden inmerhalb der Fliissigkeitsmasse verliduft, die
Stromzufithrung zu den Kathoden auflerhalb der Zelle ange-
schlossen wird, oder umngekelrt. — 4. dad. gek., daf} die leitende
Verbindung von Graphitanoden innerhalb der Zelle durch
ihnen unterlegte oder auigelagerte Graphitkdrper hergestellt
wird. — Bei den bisherigen elektrolytischen Zellen mit aufrecht-
stehenden Anoden ging der Strom hauptsichlich durch die
oberen Schichten des Elektrolyten. Es trat deshalb hier Ver-
armung der Losung und Angriff der Graphitanoden ein, deren
Ersatz sehr kostspielig ist. -Auch war die Gasabsorption in der
niedrigen Schicht gering. Bei der neuen Einrichtung ist die
Stromstiirke {iberall gleichmiig, so dafi die Elektrolyse nor-
mal verlduft, Die. Gronhitelekiroden werden nicht angegriffen
und durch die hohe Fliissigkeitsschicht wird das Chlor voll-
standig absorbiert. so dafl nur reiner Wasserstoff entweicht.
Zeichn. (D. R. P. 418945, X1. 121, Gr. 8, vom 9. 10. 1923, ausg.
19. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1T 465.) . dn:

Ozon-Technik A.-G., Berlin. Einrichtung zur Ozonisierung
von Luft und anderen fliissigen Milteln unter Verwendung von
mit einer elektrischen Hochspannungsstromquelle verbun-
denen Elektroden, bei denen der Zwischenraum zwischen je zwei
Elektroden durch mehrere Dielekirika unter Belassung freier
Durchgangsriume fitr das zu ozonisierende Mittel unterteilt ist,
gek. durch die Anordnung ‘eines isoliert gelagerten stromlosen
elekirischen Leiters zwischen zwei benachbarten Dielektrika,
der den Zwischenraum zwischen diesen weiter unterteilf, —

Dadurch, dafl man zwischen mindestens zwei Dielektrika einen
nicht stromfithrenden Leiler Schaltet, wird die spezifische
Leistungsfahigkeit, d. b. die Ausbeute an Ozon bezogen auf eine
gegebene Apparatgréfie sowie auf eine bestimmte Spannung
und Stirke des Betriebsstromes erheblich verbessert. Diese
Anordnung bietet auflerdem den Vorteil, dafl sie eine sehr
wirksame Kiihlung des Apparates ermoglicht. Zeichn. (D. R.
P. 418 946, Kl. 1214, Gr. 15, vom 30. 3. 1923, ausg. 21. 9. 1925,
vgl. Chem. Zentr. 1926 1 464.) .dn.

Dr. Julius- Kersten, Bensheim a. d. Bergstraie. Verfahren
und Vorrichtung zum Zersectzen der Alkalichloride durch

‘Wasserdampt in' Gegenwart von Silicaten im Schmelzflu8, 1.

dad. gek., daB der Schmelzmasse Kohlenstoff, wie Graphit,
Holzkohle od. dgl., beigegeben und eingeblasen wird. — 2. dad.
gek.,, dal bei Anwendung einer Aufienbeheizung (oder z. B.
innerer Gasbeheizung) nur Kohlenstoff und Wasserdampt der
Schmelzmasse zugefiihrt werden. — 8. Vorrichtung zur Austiih-
rung des Verfahrens, gek. durch die Vereinigung eines oder
mehrerer Schmelzdfen, z. B, Wannendfen, mif einem oder
mehreren Konvertern. — 4, Vorrichtung zur Ausfithrung des
Verfahrens, gek. durch einen Konverter, der seitlich eine Aus-
bauchung, besitzt, die bei wagerechter Einstellung des Kon-
verters als Schmelzwanne dienen kann. — Die Erfindung be-
zweckt die méglichst wirtschaftliche . Durchfithrung des be-
kannten Verfabhrens zur Zersetzung der Alkalichloride durch
Wasserdampf, bel dem ein Schmelzfluf} eines Alkalichlorides
und eines Silicates, das die Kieselsiure im autgeschlossenen
Zustande enthilt und Alkali anzulagern imstande ist,  herge-
stellt wird und din diesen Schmelzfluff Wasserdampf eingefiihrt
wird. Hierbei entsteht neben dem kieselsauren Alkalisalz als
Nebenprodukt Salzsdure. Zeichn. (D. R. P. 419716, KI. 121,
Gr. 37, vom 7. 10. 1923, ausg. 7. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926
T 468.) dn.

Rundschau.

Kurse zur Fortbildung der in der Praxis stechenden
Ingenieure.

Die Technische Hochschule Wien beabsichtigt ein Auflen-
institut ins Leben zu rufen, dhnlich, wie es an den Technischen
Hochschulen des Deutschen Reiches schon seit Jaliren besteht
und sich glinzend bewidhrt hat. Diese Einrichtung hat den
Zweck, die in der Praxis stehenden Ingenieure in Spezialkursen
iiber die neuesten Ergebnisse der technischen Forschung ein-
gehendst zu unmterrichten. Technische Kborperschaiten haben
den Plan der Technisclien Hochschule ganz besonders begriifit,
und namhafte Fachménner der technischen Praxis haben sich
bereitwilligst der Durchfithrung dieser Idee zur Verfiigung ge-
stellt, die fiir alle Techniker der Praxis von gréfiter Be-
deutung ist.

Die Gegenstinde der in Vorbereitung stehenden Kurse
sind: Eisenbeton, Innenausbau von Gebiuden, Lichttechnik,
Radiotechnik, Automobilwesen und Nomographie.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Jubildumsfeier des Reichsvereins der Kalk-
sandsteinfabriken.

Unter dem Vorsitz von Direktor Cirkel, Rheine i, W,
feierte der Reichsverein der Kalksandsteinfabriken am 10. 12.
im Hause des Vereins Deutscher Ingenieure sein 25 jihriges
Bestehen. Die Industrie umfafit 200 Werke mit etwa 1 Milliarde
Steine Jahresproduktion bei Tagschicht. Der Geschiitstithrer
des’ Vereins, Ing. B. Krieger, Berlin, sprach iiber: ,Die
Tdtigkeit des Vereins in 25 Jahren®.

1880 hatte der Zementtechniker Prof. Dr. Michaelis das
Verfahren der Hochdruckdampferhirtung gefunden und damit
die Grundlagen der Kalksandsteinindustrie geschaffen. Nach
15 Jahren hatte der Maschinenbau die erforderlichen Maschinen
geschaffén. An die Arbeiten Michaelis schlossen sich die
Verfahren von Kleber (Siloverfahren mit Hochdrickdampi-
hirtung und Salzsiurezusatz) und von Olschewsky (das
Kalkloschkastenverfahren) an. Ersteres erwies sich als das
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Brauchbarsie, Spater erfand Olschewsky die Kalklosch-
trommel. Die bBauwelt verhielt sich zuriickhaltend gegen-
iiber dem neuen Baumaterial, und so zwang die Not die rabri-
kanten dazu, Aussprache im Kreise von Nichterfindern zu suchen
und am 10. 12. 1900 kam es im Architektenhaus zu Berlin auf
Anregung von Baumeister W. Schokel zur Griindung des
Vereins der Kalksandsteinfabriken. Wihrend es im Jahre 1900
80 Betriebe mit einer Produktion von drei Millionen Steinen
gab, waren es 1905:209 Betriebe mit einer Produktion von einer
Milliarde. Bei Ausbruch des Weltkrieges wurden 310 Fabriken
mit. 1550 Millionen Jahresleistung gezahlt. In gleichem
Schritt, wie sich die Kalksandsteinindusirie entwickelte, wuchs
aus wirtschaftlichen Griinden die Gegnerschaft. Es mufiten
viele Klagen wegen unlauteren Wettbewerbs ausgefochten
werden. Der Verein und die Industrie blieben Sieger,
die Angrifie waren Ansporn zur Verbesserung, und so
kam es, daB schon 1903 der Verein seine Mitglieder ver-
pflichtete, fiir die Kalksandsteine eine Mindestdruckfestig-
keit von 140 kg/qem anzunehmen und in vorbildlicher
Weise wurde die Einhaltung dieser Vorschrift seitens des
Vereins iiberwachi. Was die Zahl 140 kg/qcm Druckfestig-
keit bedeutete, das wurde auf der ersten Ausstellung fiir Ton-,
Zement- und Kalkindustrie zu Berlin im Jahre 1905 augenfiillig
gezeigt, genau so, wie dann die zweite Ausstellung im Jahre 1910
zur Veranstaltung einer glinzend gelungenen Brandprobe
tithrte. Nach Kriegsende kam es am 8. 3. 1922 zur Umwand-
lung des ehemaligen Vereins der Kalksandsteinfabriken in den
Reichsverein der Kalksandsteinfabriken. Der Verein selbst hat
niemals die Feindschaft mit dem Ziegeleigewerbe gewollt, was
auch die Tatsache beweist, daf weifl und rot im Arbeits-
ausschufl Ziegel- und Kalksandstein zusammenarbeiten. Die
Kohlennot nach dem Kriege gab neuen Ansporn und es ist zu
hoffen, daB8 binnen kurzem eine Normung. des Kalksandsteins
vollendet werden wird, die im Grunde genommen bereits 1903
mit der Festlegung einer Mindestdruckfestigkeit begonnen hatte.

Prof. Burchartz, Leiter der Abteilung fiir Baugewerbe
am Staatlichen Materialpriifungsamt, Berlin-Dahlem: , Die
Materialpriifung und Eigenschaften der Kalksandsteine“.

Der jungen Kalksandsteinindustrie mufi das Lob aus-
gesprochen werden, dafl sie sich seit Anbeginn der Erzeugung
mit der Materialpriifungsfrage beschiftigt hat, wenn auch diese
Beschiftigung nicht nur dem eigenen Antrieb entsprang, son-
dern aus der Not der Zeit geboren wurde. Hieraus darf nicht
gefolgert werden, daBl im allgemeinen geniigende Kenntnis
des Materials bestiinde, doch vielfach herrscht in Bau- wie in
Erzeugerkreisen Unkenntnis iiber die Eigenschaften des Kalk-
sandsteins als Baustoff. Vortr. geht nun die einzelnen
Eigenschaften, soweit sie dem Kalksandstein anhaften, durch
und stellt fest, daBl der Kalksandstein den Mauerziegeln erster
Klasse als gleichwertig anzusehen ist, ja, dafl er in seiner
Beschaffenheit konstanter ist. Die Wetterbestindigkeit als
solche 1aBt sich nicht bestimmen, an ihrer Stelle mufl man die
Frostbestéindigkeit priifen und hier ergibt sich, daf8 der Kalk-
sandstein frostbestindig ist. Dann bespricht Vortr. die
augenblicklich iibliche Methode der Bestimmung der Druck-
festigkeit. Was die Feuerbestindigkeit des Kalksandsteins an-
belangt, so haben die Versuche ergeben, daf} sie als praktisch
ausreichend anzusehen ist. Der Mortel haftet gut.
Eigenschaften des Kalksandsteins innerhalb des Mauerwerks
anbelangt, so ist festzustellen, dafl beim Kalksandstein der
Mortel ebenso gut erhértet als im Ziegelmauerwerk, Sehr
wichtig ist, dafl die Druckfestigkeit des Verbandes im Mauer-
werk um das dreifache steigt, wenn an Stelle des Kalk-
woértels Zement genommen wiirde, und daBl schon ein geringer
Zusatz an Zement zum Mortel die Festigkeit wesentlich erhoht.

Justizrat Dr. W. Ha hn, Berlin: ,,Das Recht des Kalksand-
steins“,

Ingenieur- und Architektenverein.
Berlin, den 14. 12, 1925,

Prof, Dr.-Ing. Gehler, Dreden: ,Das Wesen des neuen
Baustahles St. 48 und seine Bedeutung fiir den Hochbau und
Briickenbau*.

Einleitend wies Vortr. darauf hin, dafi jeder gréfiere Auf-
schwung im Bauwesen, wie aus der Geschichte der Ingenieur-
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kunst klar hervorgeht, immer mit der Einfiihrung eines neuen
Baustoffes begann. Vor jetzt rund 150 Jahren wurde in Eng-
land die erste gufieiserne Briicke aul dem Eisenwerk Coal Brook-
dale gebaut, die erste guBeiserne Briicke auf deutschem Boden
wurde 1779 errichtet. Es folgte dann vor 75 Jahren die Ein-
fihrung des .Schweifleisens, und von diesem Material wurde
die- Aufgabe gelést, Briicken fiir die Eisenbahn zu schaffen mit
grofien Stitzweiten. Etwa 85 Jahre spiter, um 1888, wurde
das Flufeisen eingefiibrt; jetzt konnte das Eisen in grofien
Mengen hergestellt werden, und es beginnt das goldene Zeit-
alter des deutschen Eisenbriickenbaus. Im nichsten Jahr wird
ein Bauwerk die Geister erregen, die neue Rheinbriicke bei
Duisburg-Hochfeld, die in dem neuen Stahl St. 48 ausgefiihrt ist.
Was dieses Material wirtschaftlich bedeutet, sei: kurz angedeutet
durch einige Zahlen: Wiirde man die Briicke in Fluleisen aus-
fiihren, so wiirde man 9000 t Eisen brauchen, der neue Baustahl
erfordert aber nur 6300t Material.. Die Kostenersparnis be-
lduft sich auf M 870000. Die ganze Briicke hat eine Linge von
523 m, die Stiitzweiten betragen 189 m, 126 m und 104 m, die
Hohe der Briicke in der Mitte 20 m. Es wird diese Briicke,
die einfach gradlinig und fest dastehen wird, technisch ein aus-
gezeichnetes Bauwerk werden.

Der seit einem Jahr eingefiihrte Baustahl St. 48 stellt ein
veredeltes Flufleisen dar. Auf Grund von vierjihrigen Ver-
suchen, die Vorir. mit seinen Mitarbeitern im Materialpriifungs-
amt der Technischen Hochschule Dresden durchgefiihrt hat, in
Verbindung mit den Linke-Hoffmann-Werken in Lauchhammer
ist es gelungen, das wirtschaftliche Optimum des Flufleisens
zu finden. Die Eigenschaften des bisherigen Baustahls St. 87
konnten durch eine liebevollere Behandlung bei der Darstellung
iibertroffen werden. Die Ergebnisse wurden dem Reichsverkehrs-
ministerium mitgeteilt. Es wurden von der Materialpriifungs-
stelle des Eisenbahnzentralamts weitgehende Versuche gemacht,
deren Ergebnisse so giinstig ausfielen, dafl vor einem Jahr der
Beschluf3 gefafit wurde, das neue Material einzufiihren. Vortr.
verweist auf die am 25. Februar d. J. erschienenen neuen Reichs-
bahnvorschriften, sowie die Vorschriften des Preufiischen Wohl-
fahrsministeriums, In Amerika wird ein Baustahl hergestellt
mit Zusatz von Nickel. In Deutschland konnen wir uns das
nicht leisten, wir mufliten das Ziel auf bescheidenere Weise er-
reichen und es gelang dies durch -einen etwas hoheren Kohlen-
stofigehalt. Vorir. verweist dann auch auf ihnliche Bestre-
bungen in Osterreich. Zum Namen sei noch erwihnt, daBl der
Baustahl St. 87 und der Baustahl St. 48 so benannt sind nach
ihrer niedrigsten Zugfestigkeit. Diese betriigt bei St. 87
37 kg/mm? und reicht bis 43 kg/mm?, die niedrigste Zugfestigkeit
des St. 48 betrdigt 48 kg/mm? und das Intervall reicht von 48
bis 58.

Vortr. bringt nun einige Angaben iiber das angewandte
Priiffverfahren und die dabei erzielten Ergebnisse.

Es war dem Vortr. und seinen Mitarbeitern, insbesondere
Dr. Findteisen gelungen, den Druckversuch unter An-
wendung von Spiegelablesungen so auszugestalten, dafi man
die" Verkiirzung des Probestabs beim Druck auf 1/100 000 mm
genau messen konnte. Vortr. geht nun des ndheren ein auf
das Verhalten im elastischen und plastischen Bereich uund er-
ortert die federnde und bleibende Dehnung, um dann die beiden
Eisensorten St. 87 und St. 48 zu vergleichen. St. 48 hat eine
héhere Festigkeit und eine geringere Dehnung als das alte
FluBeisen St. 37, die Festigkeit ist etwa 30% hoher und die
Uberlegenheit des neuen Materials zeigt sich in Zug, Druck,
Hirte und Knickung. Das Ergebnis der Untersuchungen war,
dafy St. 48 mehr Arbeit leistet und eine héhere Giitezahl hat, es
ist also ein veredeltes Material. Alle Versuche haben die Giite
des St. 48 gezeigt. Der Vortr. verweist dann auf eine Reihe von
Bauten, die in diesem Material ausgefiihrt wurden und werden.

Wie bereits erwiahnt, ist das Problem des hochwertigen
Baustahls auch in Amerika aufgenommen worden. Die Ameri-
kaner arbeiten mit mehr Silicium, 0,8-—0,35% Si, wir nehmen
mehr Kohlenstoff, 0,2 Si und 0,35% C. Der neue amerikanische
Baustahl wird unter dem Namen high silicon steel eingefiihri.

In der Diskussion wird die Frage gestellt, wie sich die
chemische Zusammensetzung des St. 48 von St. 37 unterscheidet
und wie sich die beiden Materialien im Preis verhalten und
ob nicht die Herstellung des hochwertigen Matenials wesent-
lich teurer sei.



