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zeigevorrichtungen, von denen die eine der andieren diame- 
tral gegeniiberliegt und aus der  entgegengesetzten Richtung 
ablesbar ist, und durch zwei Gruppen von sich uber eihen 
Ausschnitt \on 1800 erstreckenden Schauoffnungen, von 
webhen Gruppen je eine an jedem Ende des Gehluses liegt. - 
5. dad. gek., hi3 das aus  phnkonvexen Elementen bestehende 
Linsensysbem mit seinen ebenen Flarhen iibm die Unsen-  
fassung hinaesragt und eine Wischeinrichtung zux Reinigung 
der freien, Linlsenoberflache besitzt. - Von bekawlten Torsions- 
kraftmessern dtieser Art untenscheidet sich das beschniehene 
dadurch, dai3 die optische Achse der Lime parallel zur Welle 
und die Anzeigevolrrichtung in der Brennebene der Lime an- 
geordnet ist. Dadurch WiTd der Vorteil erreicht, dai3 einer- 
seiZs die Sichtlinie des Beobachters stets parallel zur Welle 
lauft und anderseits das Riild der Anzeigevorrichtung in  der 
Unendlichkeit in einer Richtung rnit der Wellenachse er- 
scheint. Zeiger und Skala der Anzeigevorrichtung wscheinen 
also stets unbeweglich, wiihrend jedler Teil der  Linse sich den1 
Auge des Beobachters gegenuher befindet. Zeichn. (D. R. 
P. 422926, K1. 42 k, Gr. 1, vom 5. 6. 1924, Prim-. England 
15. 8. 1923, ausg. 15. 12. 1925.) dn. 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
3. Metalloidverbindungen. 

Dr. R. V e t t e r l h  und Chemisehe Fabrik zu Sehoningen, 
Schoningen i. Braunschweig. Verfahren zur Herstellung von 
Srhwefelsaurc in Tiirmen, dad. gek., dai3 aul3er einern 
Gloverturm an lsich bekannter Blauart nur noch ein oder mehrere 
nebeneinandergeschaltete weitere Reaktionstiirme von zu- 
sammen ein Vielfaches des Gloverquemhnlittes erreichendem 
Querschnitt vorhanden sind, und wobei diese letzteren, zweck- 
mSi3ig mit beliebigem Fiillmaterial auisgesetzten Tiirme gleich- 
zeitig als Oxydations- und Absorptionsraum dienen. - Der 
grundsatzliche Unterschied vodiegender Erfhdunq gegeniiber 
dem Arbeiten mit mehreren Tilrmen liiegt darin, dai3 vorliiegend 
aui3er dem Gloverturm nur  ein einziger Arbeitlsraum notig ist 
und keine zeitliche oder raumliche Trennung zwischen Oxy- 
dations- und Absorpbionsnaum erforderlich ist. Zeichn. (D. R. P. 
416859, K1. 12 i, Gr. 25, vom 29. 11. 1924, lamp. 31. '7. 3925.) 

Verein fur chemische und rnetallurgische Produktion. 
Auslsig a. E., Tschechoslowakische Republik. Elektrolytisehe 
Zelle zur Herstellung von Chloraten nach dem direkiten elektro- 
lytischen Verfahren, I. gel;. durch neben(einanderIiiegende vw- 
senkte Eltektroden rnit deriiber ruhendler hohter Fliissigkeits- 
srhicht. - 2 dad. gek., dai3 die Stromzufiihrung weder zu den Ka- 
thoden noch zu den Anoden innerhalb der  Zlellle durch die Fliissig- 
keilsschicht hindurchgeh't. - 3. dad. gek., dai3 dlie Stromzufiihxung 
zu den Anoden innerhalb der  FliisBigkeitsmasse verlauft, diie 
tStromzufiilimng zu den Kathodcn auBerhalb der Zelle ange- 
schlossen wird, oder umgekehrt. - 4. dad. gek., dai3 d k  leitende 
Verbindung von Graphitmoden innerhalb der  Zelle durch 
ihn'en unterlegte oder aufpelagerte Grapbitkarper hergedellt 
wird. - Bei dlen blisherigen ebektrolptischen Zellien mit aufrecht- 
stehenden Anoaen ging der Srtrom haup'tsiichlich durch die 
oberen Schichten des Elektrolyten. Es trah deishalb hier Ver- 
armung der Lijsung und Anqriff der GTaphifanodsen ein, deren 
Ersatz sehr kostsnielig ist. Auch wax die Gambisorption in der 
nfedriqen Schiicht qering. Bei der neuen Einlrichtunq islt dlie 
Stromstarlre iibernll gleichmafiig, so dd3 die Elekkolyse nor- 
mal rwliiuft. Die Granhitelektroden warden nticht anqegriffen 
und dwch die hohe Fliissiglreitsschicht wird das Chlor voll- 
stiindlig absorbiert. so dia13 nur reiner Wasserstoff entweicht. 
Zeirhn. (D. R. P. 418945. Kl. 12i ,  Cir. 8. vom 9. 10. 39223, ansg 
19. 9 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 465.) 

Ozon-Technik A.-G., Berlin. Einrichtung zur Ozonisierung 
\'on Luft und anderen fliissigen illitteln unter Verwendung von 
mit einer elektnischen Hochspannzrzlgsstromquelle verbun- 
denen Elelitroden, bei denen der Zwischenraum zwischen je zwei 
Elelctroden durch mehrere Dielektrika unter Belkssung fveier 
Thrchgangsraume fiir das zu ozoni9ierende Miittel uliterteilt ist, 
gek. dumh die Anordnung eines isoliert getlagerten stlromlosen 
elie!rtrischen Leiters zwischen zwei benachbarten Dielektrika, 
der den Zwischenraum zwischen dksen  weiter uwterteilt. - 

dn. 

dn . 

Dadurch, dai3 man zwischen mindestens zwei Dielektrika einen 
nichit stromfiihrenden Leiter &halt&, wird die  spaifische 
Leistungsfiihigkeit, d. h. die Ausbeute an Ozon bezogen auf eine 
gegebenie Apparatgroi3e sowie auf eine beshimmte Spannung 
und Ptarke des Betriebsstromes erbeblich verbessert. Diese 
hoTdnUng bietet aui3erdem den Vomteil, &aB sie eine sehr 
wirksame Kiihlung des  Apparates ermiigllicht. Zeichn. (D. R. 
P. 418946, K1. 124 Gr. 15, vom 30. 3. 1923, awg.  21. 9. 1925, 
vgl. Chem. Zentr. 1926 I 464.) 

Dr. Julius Kersten, Bensheim a. df. BeTgstraBe. Verfahren 
und Vorriehtung zum Zersetzen der  Alkalichloride durch 
Wasserdampf in Gegenwart von Silicaten irn SehmelzfluS, 1. 
dad. gek., daB der  Schmelzmasse Kohlenstoff, wie  Gmphit, 
Holzkohle od. dgl., beigegeben und dngeblasen wird. - 2. dad. 
gek., dai3 bei Anwendung ainm AuBenbehdzung (oder z. B. 
inngerer Gasbeheizung.) nur Kohhmtoff ua& Wawerdampf der 
Schmelzmasse zugefiihrt werden. - 3. Vwrichtung zur Ausfiih- 
rung des Verfahrens. gek. dvrch die Vereinigung eines oder 
mehrerer Schmielzijfen, z. B. Wannenofen, mlit e3nem oder 
mehreren KonveTtern. - 4. Vorrichtung zur Ausfuhmng des 
Verfahrenis, gek. dumh einen Konverter, der  seitlich eine Aus- 
bauchung, besitzt, diie bei wagerechter Einstelhng des Kon- 
verters alis Schmelzwanne dienen kann. - Die Erflndung be- 
nveckt die moglichst airtschaf tliche Durchfiihrung des be- 
kannten Vwfahrenis zur Zersdzung der Alkalichloride durch 
\Vassm&mpf, bei dem ein Schmelzflufl einels Alkalichlorides 
und einles Silicates, das die Kieselsaure im nufgesohlwsenen 
Zulstanlde enthjilt und Alkali anzulagwn imstande ist, herge- 
stellt wird und tin diesen Schmelzflui3 Wasserdampf eingefuhrt 
wirrd. Hierbei entsteht neben dem kiwelsauren Alkalisalz a16 
Nebenprodukt Salzsaure. Zeichn. (D. R. P. 419716. K1. 12i, 
Gr. 37. vom 7. 10. 1923, a w g .  7. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 
I 468.) dn. 

dn. 

Rundschau. I 
Kurse zur Fortbildung der in der Praxis stehenden 

Ingenieure. 
Die Technischie Hochschule Wien be3bsichtig-t ein Auaen- 

institut ias Leben zu ruten, ahnlich, wie es an den Technkhen 
IIochschwlen des  Deutschen Raiches schon wit  JahTen besteht 
und sich glanzend bewahrt hat. Diese Eiurichtung hat den 
Zweck, die in  der Praxis stehenden Ingenieure in Spezialkursen 
iiber die neuesten Ergebnisse 8er  terhnischen Forschung ein- 
gehendst zu unterrichten. Technische Kovenschaften haben 
den Plan der  Techniwhen Hochschule ganz bmesondew begriifit, 
und namhafte Fachmanner d m  technischen Plraxis haben slich 
bereiiwilligst dier Durchfuhmng dieseT Idee ZUT Verfiigung ge- 
stellt, drie fur alle Techniker der  Praxis von grb;Bter Be- 
dleutung &. 

Die Gegenstande der  in Vorbereitung stehenden Kurse 
sind: Eisenbefon, Innenausbau von Gebauden, Lichttechnik, 
Radiotechnik, Automobilwesen und Nomographie. 

Aus Vereinen und Versarnmlungen. 1 
Jubilaumsfeier des Reichsvereins der Kalk- 

sandsteinfabriken. 
Unter dem Vorsitz von Direktor C i r k e I ,  Rheine i. W., 

feierte der  Reichsverein der Kalksandsteinfabriken am 10. 12. 
im Hause des Vereins Deutscher Ingenieure sein 25 jahriges 
Bestehen. Die Industrie umfaDt 200 Werke rnit etwa 1 Milliarde 
Steine Jahresproduktioa bei Tagschicht. Der Geschaftsfiihrer 
des Vereins, Ing. B. K r i  e g e r ,  Berlin, sprach iiber: ,,Die 
TBtigkeit drs Vereins in 25 Jahreii". 

1880 hatte der  Zementtechniker Prof. Dr. M i c h a e 1 i s das 
Verfahren der  Hochdruckdampferhartung gehnden und damit 
die Grundlagen der  Kalksandsteinindustrie geschaffen. Nach 
15 Jahren hatte der  Maschinenbau die erforderlichen Maschinen 
geschaffen. An die Arbeiten M i c h a e 1 i s schlossen sich die 
Verfahren von K 1 e b e  r (Siloverfahren rnit Hochdruckdampf- 
hartung und Salnsaurezusatz) und von 0 1 s c h e w s k y (das 
Kalkloschkastenverfahren) an. E r s t e r a  erwies sich als das 
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Brauchbarste. Spater erfand 0 1 s  c h e w s k y die Kalklosch- 
tromrmel. Die bauwelt verhielt sich zuruckhaltend gegen- 
Cber dem neuen haurnaterial, und so zwang die Not die kabri- 
kanten dam, Aussprache im Kreise von Nichkfindern zu suchen 
und am 10. 12. 1WO kam es im Architektenhaus zu Berlin auf 
Anregung von Baumeister W. S c h o k e l  zur Griindung des 
Verems der Kalksandsteinfabriken. Wahrend es im Jahre 1900 
80 Betriebe mit einer Produktion voa drei Millionen Stelnen 
gab, waren es 1905: 209 Betriebe rnit einer Prmluktion von elner 
Milliarde. Bei Awbruch des Weltkrieges wurden 310 Fabriken 
mit 1550 Millionen Jahresleistung gezfthlt. In gleiehem 
Schritt, wie sich die Kalksandsteinlndustrie entwickelte, wuchs 
aus wirtschaftlichen Grunden die Gegnerschaft. Es mufiten 
viele Klagen wegen unlauteren Wettb'ew'erbs ausgefochten 
werden. Uer Verein und die Industrie blieben Slieger, 
die Angrifle waren Ansporn zur Verbwerung, und so 
kam es, dafi schon 1903 der Verein seine Mitglieder ver- 
pflichtete, fur die Kalksandsteine einle Mindestdruckfestig- 
keit von 140 kg/qcm anzunehmen und in vorbildlicher 
Weise wurde die Einhaltung diwer Vomchrift seitens des 
Vereins hberwacht. Was die Zahl 140 kg/qcm Druckfest'ig- 
keit bedeutete, das wurde auf der ersten Ausstellung fur Ton-, 
Zement- und Kalkindustrie zu Berlin im Jahre 1905 augenfallig 
gezeigt, genau so, wie dann die zweite Ausstellung im Jahre 1910 
zur Veranstaltung einer glhzend gelungenen Brandprobe 
fiihrte. Nach Kriegsende kam es am 8. 3. 1922 zur Umwand- 
lung des ehemaligen Vereins der Kalksandsteinfabriken in den 
Reichsverein der Kalksandsteinfabriken. Der Verein selbst hat 
niemals die Feindschaft mit dem Ziegeleigwerbe gewollt, was 
auch die Tabsache beweist, dafi weii3 und rot im Arbeits- 
ausvchuij Ziegel- und Kalksandstein zusammmrbeiten. Die 
Kohlennot nach dem Kriege gab neuen Ansporn und es ist zu 
hoff en, dafi binnen k m e m  eine Normung des Kalksandsteins 
vollendet werden wird, die im Grunde genommen bereits 1903 
rnit der Festlegung einer Mindestdruckfestigkeit begonnen hatte. 

Prof. B u r c h a r t z , Leiter der Abteilung fur Baugewerbe 
am Staat1,ichen Materialpriifungsamt, Berlin-Dahlem : ,,Die 
Materialprufung und Eigenschaften der Kalksandsteine". 

Der jungen Kalksandsteinindustrie muD das Lob aus- 
gesprochen werden, daB sie sich seit Anbeginn der Erzeugung 
rnit der Materialpriifungsfrage beschiiftigt hat, wenn auch diese 
Beschiiftigung nicht nur dem eigenen Antrieb entsprang, son- 
dern aus der Not der Zeit geboren wurde. Hieraus darf nicht 
gefolgert werden, d a D  im allgemeinen geniigende Kenntnis 
des Materials bestiinde, doch vielfach herrscht in Bau- wie in 
Erzeugerkreisen Unkenntnis iiber die Eigenschaf ten des Kalk- 
sandsteins a19 Baustoff. Vortr. geht nun die einzelnen 
Eipwhaften,  soweit sie dem Kalksandstein anhaften, durch 
und stellt fest, daD der Kalksandstein den Maueniegeln erster 
Klasse als gleichwertig anzusehen ist, ja, dai3 e r  in seiner 
Beschaffenheit konstanter ist. Die Wetterbestandigkeit als 
solche 1aDt sich nicht bestimmen, an ihrer Stelle muB man die 
Frostbestandigkeit priifen und him ergibt sich, dai3 der Kalk- 
sandstein frmtbesltandig ist. D a m  bespricht Vortr. die 
augenblicklich iibliche Methode der Bestimmung der Druck- 
festigkeit. Was die Feuerbestandigkeit des Kalksandsteins an- 
belangt, 60 haben die Versuche ergeben, daD sie a h  praktisch 
ausreichend anzusehen is€. Dler Mortel haftet gut. Was die 
Eigenschaften des Kalksandsteins inllierhalb des Mauerwerks 
anbela@, so ist fmtzustellen, dai3 beim Kalhanbtein der 
Mortel ebenw gut erhartet als im Ziegelmiawerwerk. Sehr 
w'ichtig ist, daf3 die Druckfestigkeit des Verbandlees bm Mauer- 
werk um das dreifache steigt, wenn an SteUe des Kalk- 
mortels Zement genommen wiirde, und dai3 schon ein geringer 
Zusatz an Zement zum Mortel die Festigkeit weeentlich erhoht. 

Justizrat Dr. W. H a  h n  , Berlin: ,,Das Hecht des Kalksand- 
steins". 

Ingenieur- und Architektenverein. 
Berlin, &en 14. 12. 1915. 

Prof. Dr.-Ing. G e h l e r ,  Dreden: ,.Das Wesen des neuen 
Baustahles S t .  48 und seine Bedeutung fur den Hochbau und 
Brucken bau". 

Einleitend wies Vortr. derauf hin, dai3 jeder groaere Auf- 
schwung im Bauwesen, wie aus der Geschichte der IngenieuT- 

kunst klar. hervorgeht, immer mit der Einfiihirung eines neuen 
Baustoffes begann. Vor jetzt rund 150 Jahren wurde in Eng- 
land die lerste gufiehrne Briicke auf dem Ekenwerk Coal Brook- 
dale gebaut, die wete gufieiiserne Brdcke auf deutschem Boden 
wurde 1779 errichtet. Es folgte dann vor 75 Jahren die Ein- 
fiihrung des Schwei5eisens, und von dimem Material wurde 
die Autgabe gelilst, Briicken fur die Eisenbahn zu schaffen mit 
groDen Stiitzweiten. Etwa 35 J a k e  spater, um 1888, wurde 
das Fluijeisen eingefiihrt; jetnt konnte das Eisen in groijen 
Mengen hergestnellt werden, und es beginnt das goldene Zeit- 
alter des deutschen Eisenbriickenbaus. Im nachsten Jahr wird 
ein Bauwerk die Geister erregen, die neue Rheinbriicke bei 
Duisburg-Ifochfeld, die in dem neuen Stahl St. 48 ausgefiihrt ist. 
Was dieees Material wirtschaftlich bedeutet, eei kurz angedeutet 
dwch einige Zahlen: Wiirde man die Bnicke in Flufieisen aus- 
fiihen, so wurde man 9000 t Eisen brawhen, der neue Baustahl 
erfordert aber nuT 63OOt Material. Die Kostenwsparnh be- 
lauft sich auf M 870000. Die game Briicke hat eine Lange von 
523 m, die Stiitzweiten betragen 189 m, 126 m und 104 m, die 
Hohe der Briicke in der Mitte 20m. Es wird diese Brucke, 
die einfach gradlinig und fest dastehen wid ,  technisch ein aus- 
gezeichnetes Bauwerlr wwden. 

Der seit einem Jahr eingefiihrte Bawtahl St. 48 etellt ein 
veredeltes FluGeisen, daT. Auf Grund von vierjahrigen Ver- 
suchen, die Vortr. rnit seinen Mitarbeitern im Matenlalpriifungs- 
amt der Techkchen Hochschulse Dresden durchgefiihrt hat, in 
Verbindung rnit den Linke-Hoff mann-Werken in Lauchhammer 
ist es gelungen, das wirtschaftliche Optimum des Flufieisens 
zu finden. Die Eigenschaften des bisherigen Baustahls W. 37 
konnten durch eine liebevollere Behandlung bei der Darstellung 
iibertroffen werden. Die ErgebnLse wurden dem Reicbverkehrs- 
ministerium mitgeteilt. I% wurden von der Materialpriifungs- 
stelle des Eisenbhnzentralamts weitgehende Versuche gemacht, 
deren Ergebnisse so giinstig ausfielen, daD vor eiaem Jahr der 
BeschluB gefaBt wurde, das neue Material einzufiihren. Vortr. 
verwei~t auf die am 25. Februar d. J. erschienenen neuen Reichs- 
bahnvorschiften, sowie die Vorschriften des PreuDischen WohI- 
fahrsministeriums. In Amerika wird ein Baustahl hergestellt 
mit Zusatz von Nickel. In Deutschland konnen wir urn das 
nicht leisten, wir mui3ten das Ziel auf bescheidenere Weise w- 
reichen und es gelang dies durch einen etwas hohwen Kohlen- 
stoffgehalt. Vortr. verweist dann auch a d  ahnliche Bestre- 
bungen in bterreich. Zum Namen sei noch e r w h t ,  daB der 
Baustahl St. 37 und der Baustahl St. 48 so benannt sind nach 
ihTer niedrigsten Zugfestigkeit. Diese beltragt bei St. 37 
37 kg/mm2 und reicht bis 43 kg/mmZ, die niedrigste Zugfestigkeit 
des St. 48 bdragt 48kg/mma und das Intervall reicht von 48 
bis 58. 

Vortr. bringt nun einige Angaben iiber das angewandte 
Piiifverfahren und die dabei erzielten Ergebnisse. 

Es war dem Vortr. und seinen Mitarbeitern, insbesondere 
De. F i n  d t e i s e n gelungen, den Druckversuch unter An- 
wendung von Spiegelablesnngen so  auszugestalten, dai3 man 
die Verkiirzung des Probestabs beim Druck auf 1jlOO 000 mm 
genau messen konnte. Vortr. geht nun des naheren ein auf 
das Verhalten im elastischen und plastischen Bereich und er- 
ortert die federnde und bleibende Dehnung, um dann die beiden 
Eisenisorten St. 37 und St. 48 zu verglceichen. St. 48 hat eine 
hohere Festigkeit und cine geringere Dehnung als das alte 
FluBeisen St. 37, die Festigkeit ist etwa 30% hoher und die 
Uberlegenheit des neuen Materials seigt sich in Zug, Druck, 
Hai-te und Knickung. Das Ergebnsis der Untersuchungen war, 
dai3 St. 48 mehr Arbeit leistet und eine hohere Giitezahl hat, es 
ist also ein v8eredeltes Material. Alle Versuche haben die Giite 
des St. 48 gezeigt. Der Vortr. verweist dann auf ahe Reihe von 
Bauten, die in diesem Matenid ausgefiihrt wurden und werden. 

\Vie bereits erw&hnt, ist das Ppoblem des hochwertigen 
Baustahl's auch in Amerika aufgenommen worden. Die Ameri- 
kaner arbeiten mlit mehr Sildcium, 0,3--0,35% Si, wir nehmen 
mehr Kohlenstoff, 0,2 Si und 0,35% C. Der neue amerikanische 
Baustahl wird unter dem Namen high silicon steel eingefiihrl. 

In d w  Diskusvion wird die Frage gestellt, wie sich die 
chemische Zusammensetzung des St. 48 von St. 37 unterscheidet 
und wie sich die beiden Materialien im Prais verhalten und 
ob nicht die Herstellung des hochwertigen Matenials wesent- 
lich teurer aei. 


